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ざぐりおよびボルト穴の寸法(参考)
単位：mm 
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M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 (M14) M16 (M18) M20 (M22) M24 (M27) M30ねじの呼び(d)( )2
単位：mm 

注(1)：s(最大)の1欄は、強度区分8.8及び10.9のもの及び性状区分A　2-50、A　2-70のものに適用し、2欄は、強度区分12.9のものに適用する。
ただし、受渡当事者間の協定によっ　て、強度区分12.9のものに1欄を適用することができる。なお、ねじの呼びM20以上のs(最大)は、すべて
の強度区分及び性状区分のものに適用する。 

注(2)：ねじの呼びに括弧を付けたものは、なるべく用いない。 
備考　1.頭部の側面には、平目又はあや目のローレット[JIS B 0951(ローレット目)参照]を付ける。この場合、dk(最大)は、この表に示した＊＊印の

値とする。また、ローレットのないものを必要とする場合は、注文者が指定する。ただし、そのdk(最大)は、この表に示した＊印の値とする。 
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t ただし、M4以下は、 
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 六角穴付ボルト
●JIS B 1776(1988)より抜粋

 六角穴付ボルト加工穴寸法 （参考値）
六角穴付ボルトに対するざぐり及びボルト穴の寸法


